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Mode d'emploi

Excei-P Formule versable

Prothése Matériel de base

Conforme a A.D.A. Spécification No.12: 1976 Type |, classe 11.5.0. 1567:1988 type |, classe | et 1SO 20795-1: 2008 Type |, classe |

Sans cadmium

Epilation 3 la cire et d'investissement

Wax prothése de détail requis. Coupez le platre en laissant environ un 1/8 "(3mm) plateau autour du rouleau périphérique pour faciliter
le retrait facile du moule hydrocolloide. Pour assurer partiels carottes de cire sont ajoutés a I'aide 6-8 jauge ronde cire avant de verser
hydrocolloide (voir schémas 3 a 6).

Faire tremper modéle ciré a I'eau froide en dessous de 1 00 ° F (38 ° C) pendant 20 minutes pour éliminer l'air. Assurer également toute
cire isremoved partir de la surface des dents, en particulier, les surfaces occlusales. Ensemble ciré modéle et coulé dans le moule avec

dents postérieures les plus proches des trous de coulée du ballon. Conditionner I'hydrocolloide a une température de 125-130 ° F (50-54 °
C) et versez délicatement entre le modeéle et la paroi du flacon. Evitez de verser directement sur la prothése ciré.

Assembler la plaque supérieure, clips et anneau d'extension et de continuer de verser hydrocolloide jusqu'a ce que le moule est plein.

Soigneusement mis de c6té pendant 5-7 minutes pour I'hydrocolloide de mettre en avant la mise a I'eau froide pendant 30 minutes pour
permettre hydrocolloide complétement gel.

Retirer modéle ciré et de fonte de hydrocolloide protection hydrocolloide de séchage en couvrant avec une serviette humide. Enlever la
cire de maniére normale veiller a ce que les deux plétre et les dents sont totalement dépourvues de toute trace de cire.

Adhésion ofteeth a l'acrylique peut étre renforcée par rognage attention de créte tours avant le nettoyage. Re-tremper le platre dans
I'eau pendant 5 minutes pour assurer I'air est éliminé avant le revétement avec un substitut de papier d'aluminium (solution isolant)
ensemble

de coté pour sécher. Les trous de coulée avec soin dans hydrocolloide toujours du c6té postérieur (voir schémas 1-6).

Vérifier I'absence de copeaux de hydrocolloide sont laissés dans le moule. Remplacer les dents dans le moule, éviter de toucher la zone
de créte de tour et s'assurer qu'ils sont correctement occlusale pour éviter une morsure soulevé possible. Lorsque la solution est d'isoler
sec,

remplacer dans le moule en vous assurant qu'il est bien en place sur le plateau préparé. Remonter ballon et les trempettes.

Verser le mélange et

Mesurer soigneusement liquide 28ml et 40 grammes de poudre. AJOUTER TOUJOURS EN POUDRE POUR LIQUIDE. Mélanger pendant 45
secondes & une température de 73 ° F (23 ° C) avec un va et vient mouvement pour éviter d'emprisonner l'air. Verser immédiatement
dans un courant lent et régulier permettant ainsi I'air d'étre libéré de moule. Continuer de verser jusqu'a ce que les trous de coulée sont
remplis. Seulement verser a travers un trou de coulée, permettant ainsi acrylique pour remplir moule et remplacer tout I'espace de l'air
sans créer de I'air emprisonné. Aprés avoir versé, se ballon 2 la salle temperature73 ° F (23 ° C} pendant 10 minutes pour permettre a
I'acrylique au gel avant le durcissement.
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Durcissement

Placez ballon monté dans le pot de pression avec des tiges de coulée supérieures et suffisamment d'eau pour couvrir juste ballon. L'eau
doit étre préchauffé a 120-130 ° F (48-54 ° C). Appliquer 35-40 Lbs. pression et de durcissement pendant 20 minutes. Laisser refroidir a
température ambiante avant de se séparer. Coupez et ongles en mode normal.

Conseils utiles:

a) Pour faciliter I'enlévement facile de la distribution de moule hydrocolloide, des contre-dépouilles doivent étre éliminées.
b) Ne pas utiliser hydrocolloide trop chaud qui pourrait entrainer une distorsion du modéle de cire.
c) Toujours utiliser la bague d'extension de ballon pour compenser le retrait de I'hydrocolloide.

d) Ne jamais court de réduire le temps de refroidissement (30 minutes) pour hydrocolloide apreés le coulage et de toujours garder moule
couvert avec une serviette humide pour éviter le dessechement lorsqu'il ne travaille pas avec lui.

e) fermoirs des fils et pattes sur partiels doivent étre fixés pour modéliser avant de couler a empécher tout mouvement accidentel.

f) Le temps de coulée pour Excel Pis 4-5 minutes a 73 ° F (23 ° C) la température. Ne pas utiliser une fois la viscosité devient lent qui peut
alors retenir I'air et créer des vides.

Ajouts et réparations

Pour une résistance maximale, des fractures ou des ajouts sont mieux faites en utilisant la technique de traitement thermique.
Autopolymérisable résines de réparation comme le matériau Formule Auto-Cure prothése de réparation de St. George technologie Excel
peut également étre utilisé.

Stockage

Acryliques dentaires a base de méthacrylate de méthyle doivent étre stockés dans un endroit frais (16-26 ° C, 61-79 ° F), un endroit sec.
Eviter I'exposition prolongée au soleil. Garder les contenants fermés lorsqu'ils ne sont pas en cours d'utilisation.

Prudence

Liquide contient un monomére de méthacrylate de méthyle. Hautement inflammable, tenir a I'écart de toute source d'ignition. NON-
FUMEUR. Irritant pour les yeux, la peau et le systéme respiratoire.

Peut entrainer une sensibilisation par contact avec la peau. Conserver le récipient dans un endroit bien ventilé. Ne pas jeter a I'égout.
Prendre des mesures de précaution contre les décharges électrostatiques. Se laver les mains soigneusement avec de I'eau et du savon
aprés chaque utilisation. En cas de contact accidentel avec les yeux, laver a I'eau tiéde pendant 10 minutes et consulter un médecin.

St. George Technology, Inc. garantit que le produit (s} contenue dans ce paquet doit étre conforme aux spécifications pour ce produit tel
que représenté a la Federal Food and Drug Administration. Lorsqu'il est utilisé conformément a nos directives et bonnes pratiques de
laboratoire, ce produit permettra d'atteindre des résultats optimaux. St. George Technology, Inc. s'engage a remplacer, a sa convenance,
tout produit qui se trouve étre défectueux.

LA GARANTIE ET RECOURS ENONCES i \ DOVE SONT EXCLUSIVES ET LI UE DE TOUTES LES AUTRES GARANTIES ET RECOURS, EXPLICITE OU
IMPLICITE, EN DROIT OU EN FAIT, Y COMPRIS LES WARRANTTES DE QUALITE MARCHANDE ET D'ADAPTATION A UN USAGE PARTICULIER.
LA GARANTIE CONTENUE énoncées aux présentes SEUL ET UNIQUE RECOURS DU CLIENT DANS LE CAS D'UN PRODUIT "DEFAUT.

POUR USAGE PROFESSIONNEL
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